
韓国工場近況報告

4台の機械が動いています台の機械が動いています台の機械が動いています台の機械が動いています 第第第第2工場での資材受入工場での資材受入工場での資材受入工場での資材受入

放電加工機のセットをするパク課長放電加工機のセットをするパク課長放電加工機のセットをするパク課長放電加工機のセットをするパク課長 金型修正する金型修正する金型修正する金型修正するキル代理、チョ主任キル代理、チョ主任キル代理、チョ主任キル代理、チョ主任

QCのイさん、チャンさん仲良しコンビのイさん、チャンさん仲良しコンビのイさん、チャンさん仲良しコンビのイさん、チャンさん仲良しコンビ

階段には気合いのメッセージ階段には気合いのメッセージ階段には気合いのメッセージ階段には気合いのメッセージ
製造事務所裏手には喫煙エリア製造事務所裏手には喫煙エリア製造事務所裏手には喫煙エリア製造事務所裏手には喫煙エリア

LKも第も第も第も第2工場の整備がわり、工場の整備がわり、工場の整備がわり、工場の整備がわり、

これから、収益体制を構築してこれから、収益体制を構築してこれから、収益体制を構築してこれから、収益体制を構築して

いかねばなりません。幸いに監いかねばなりません。幸いに監いかねばなりません。幸いに監いかねばなりません。幸いに監

査にも合格し、品質もアップしな査にも合格し、品質もアップしな査にも合格し、品質もアップしな査にも合格し、品質もアップしな

ければならない時です。ければならない時です。ければならない時です。ければならない時です。
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